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Filozofia przedsiebiorstwa

Wysoka precyzja, wysoka szybkos¢, wysoka sztywnosé
Doktadnos¢, szybkosc i sztywnosc

Spotka TSUGAMI jest uznanym na catym Swiecie producentem obrabiarek
precyzyjnych o ponadprzecietnych parametrach.

Podstawowym celem polityki zarzadzania w spétce TSUGAMI jest wzbogacanie
spoteczenstwa poprzez nieustanne przewidywanie potrzeb rynkowych i tworzenie
nowej wartosci na fundamentach szeregu technologii obrobki precyzyjnej, ktére
rozwijamy od poczatku istnienia naszej firmy.

Powitanie

Walory dokfadnosci, szybkosci i sztywnosci.
Spotka TSUGAMI jest uznanym na catym Swiecie producentem obrabiarek precyzyjnych o ponadprzecietnych
parametrach.

Produkujemy maszyny charakteryzujace sie wysoka precyzja i sztywnoscia, pracujace z wysoka szybkoscig - tak jak
zyczg sobie tego nasi klienci - bazujac na technologiach obrébki precyzyjnej rozwijanych od samego poczatku
dziatalnosci firmy.

W obliczu wysokiego tempa zmian technologicznych, w szczegdlnosci w sektorze IT, uznajemy fakt, ze jeszcze
bardziej musimy poprawi¢ naszg ogodlng efektywnos¢ dziatania. Dlatego koncentrujemy wszystkie nasze wysitki na
dziatalnosci badawczo-rozwojowej. Myslac juz o przysztosci, mamy zamiar wprowadzi¢ zasade uwzgledniania
bezposrednich opinii klientéw i przewidywania ich potrzeb, tak abysmy mogli nadal koncentrowac sie na rozwoju
produktu, ktadac szczegdlny nacisk na tokarki automatyczne, szlifierki, centra obrobcze i inne urzadzenia do
obrdbki precyzyjnej, i ciagle oferowac produkty gwarantujgce zadowolenie klienta.

Wyrazam nadzieje, ze w przysztosci nadal bedziemy mogli liczy¢ na Panstwa wsparcie.

Takao Nishijima

Prezes Zarzadu i Dyrektor Naczelny




PRECISION

TSUGAMI

oration zostata zatozona w Nagaoka-shi, Niigata w 1937r.
ybkos$¢ pracy maszyn Tsugami czyni je rozpoznawalnymi
e. Firma oferuje produkty o wysokiej precyzji zgodnie z
tow, opierajac sie na zaawansowanej technologii. W
mieniajacego sie rynku Tsugami stale rozwija obszar
dzieki czemu mozliwe byto wkroczenie w obszar nano
ane automaty wzdtuzne moga pracowac z elementami
1 do 38mm. Precyzja tokarek typu szwajcarskiego
jest w takich firmach jak Rolex czy Seiko, co utwierdza
aniu, ze oferowane przez Tsugami maszyny gwarantujg
niezawodnosc.



[ DEMATEC

OBRABIARKI CNC

Informacje o firmie

Dematec Polska Sp. z o0.0. istnieje na polskim rynku od 2002r. Firma
zajmuje sie importem, uruchamianiem i serwisowaniem maszyn cnc
stuzgcych do obrobki skrawaniem. Wieloletnie doswiadczenie pozwala na
realizacje zaawansowanych i innowacyjnych wdrozen, a dzieki
automatyzacji czy robotyzacji — przygotowanie petnych i zintegrowanych
linii produkcyjnych. W ofercie firmy znajdujg sie zaréwno tokarki, jak i
pionowe oraz poziome centra obrobcze poczynajgc od maszyn prostych
dwuosiowych az do zaawansowanych obrabiarek wyposazonych w
systemy wielogtowicowe czy tez wrzeciona frezujgce pod dowolnym katem.

Oprocz naszego gtbwnego obszaru dziatania, czyli dostawy maszyn
nowych, zajmujemy sie rowniez dostawg czesci zamiennych do wszelkiego
rodzaju obrabiarek cnc, akcesoriow dodatkowych. Prowadzimy serwis
maszyn nie tylko zakupionych u nas, ale takze pozostawionych bez opieki
serwisowe.

Prowadzimy prewencyjne utrzymanie ruchu w zakresie przeglgdow
okresowych robotéw przemystowych i maszyn. Catkowicie nadzorujemy ich
stan prowadzac okresowe przeglgdy sprawdzajgce. Sprawdzone
wieloletnimi doswiadczeniami konstrukcje i modyfikacje — wynikajgce z
sugestii wielu zadowolonych uzytkownikow — dajg nam gwarancje, ze oferta
ta najlepiej odpowiada polskich producentéw, zarébwno pod wzgledem
technologicznym jak i w rachunku ekonomicznym.

DEMATEC

OBRABIARKI CNC




Przedstawiciele handlowi:

Koordynator dziatu sprzedazy:
| Marek Dyrdat
4 602-477-168

mdyrdal@dematec.pl

Region péinocny:
Piotr Banaszak
728-485-968
pbanaszak@dematec.pl

Region pétnocno-zachodni:
Jan Pietryga

728-485-920
jpietryga@dematec.pl

; Region centralny:
Grzegorz Brutkowski
o 602-477-273
gbrutkowski@dematec.pl
Region potudniowy:
g Rafat Korfel

602-837-370
rkorfel@dematec.pl

Region potudniowo-wschodni:
Leszek Krzanowski

606-685-320
Ikrzanowski@dematec.pl

Region potudniowo-zachodni:
Grzegorz Banat

602-477-136
gbanat@dematec.pl

BIURO REGIONALNE:

Office Park

ul. Innowatorow 8
62-070 Dabrowa
tel. 61 223-00-99

SIEDZIBA FIRMY:

Dematec Polska Sp. z o.0.
ul. Rudolfa Diesla 15
32-005 Niepotomice
www.dematec.pl



PRECISION

TSUGAMI

Maszyny dostepne w Europie

1.PRECYZYINE NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE
CNC PRECISION AUTOMATIC LATHE

Najlepszy wybdér do masowej produkcji wysoce precyzyjnych
niewielkich komponentéw, na przyktad elementéw urzadzen
automatyki biurowej, sprzetu medycznego, aparatow cyfrowych,
telefondw komdrkowych, urzadzen komunikacji optycznej czy czesci
samochodowych.

2. TOKARKICNC
CNC LATHE

Wysokoprecyzyjne urzadzenie do obrébki w uchwycie.

Optymalny wyboér do obrobki elementéw urzadzen technologii
informacyjnej. Pozwalajacy na dalsza miniaturyzacje i zwiekszenie
precyzyjnosci.

3.PRECYZYINE CENTRA TOKARSKIE
PRECISION TURNING CENTER

Wielofunkcyjne urzadzenie do toczenia i obrobki skrawaniem.
Najlepszy wybor w przypadku obrobki detali o ztozonych ksztattach.
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06 PRECYZYIJNE NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

- B0128W/B0208W

- BW127/BW128/BW128Z/BW129Z
BW207/BW208/BW208Z/BW209Z

- P012/P033/P014/P034

- BO73-111/B074-111/B075-111

- B0123-111/B074-111/B0203-111/B0204-11I

- B0125-II1

- B0126-111/B0206-I11

- B0265/B0265/266/325/325B/326-11

- B0385C/B0386C

- B0385/B0385L

- S205/5206

- BO38M/SS38MH/SS38MH-5AX

15 TOKARKI CNC

- M061C

- M06J-11/M08J-11

- M06D-11/M08D-II

- MO8JL5-II

- M0O6DY-1I/M0O8DY-II
- M06SD/M08SD

- M06SY-1I/M08SY-II

22 PRECYZYINE CENTRA TOKARSKIE

- TMA83C
- TMA8]
- TMASFC
- TMAS8F
- TMA8H
- TMA8HC






PRECYZYINE, NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

BO128W/B0O208W

Nieustanne dazenie do jak najwyzszej wydajnosci, zdecydowanie redukuje czas cyklu
obrobczego.

e Dzieki rownoczesnemu sterowaniu 3-$ciezkowemu niezaleznych imakdéw
narzedziowych mozliwa jest réznoraka obrobka.

e Obrébka detali o wysokiej wartosci dodanej jest mozliwa, dzieki konstrukcji z osiq Y
na stronie tylnej.

e Zerowy czas wymiany narzedzi dzieki systemowi réwnoczesnego sterowaniu
3 Sciezkami.

B0128W B0208W
Pierwsza Sciezka kontroli
Max.$rednica obrébki ®12 mm ®20 mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~12,000min -1
Predkos¢ przeciwwrzeciona 200~12,000min -1
taczna liczba narzedzi 25
Posuw 32m/min (X1,X3: 12 m/min, Y2: 15 m/min)
Silnik wrzeciona gtéwnego 1.5/2.2kW 2.2/3.7kW
L, L, L, Druga sciezka kontroli
Szerokosc¢ x Gtebokos¢ x Wysokosc 1,655 x 1,205 x 1,700mm
Waga 2,150 kg

BW127/BW128/BW128Z/BW129Z
BW207/BW208/BW208Z/BW209Z

Zdecydowanie skraca czas cyklu obrébczego.

e Niezalezny ruch osi Z na tylnym imaku narzedziowym pozwala kontynuowac
dalszg réwnoczesng obrébke (BW128Z/BW129Z2/BW208Z/BW2092Z).

e O$ Y na tylnym imaku narzedziowym pozwala na obrébke detali o wysokiej
wartosci dodanej (BW128Z/BW129Z/BW208Z2/BW2092).

e Skraca czas cyklu obrébki dzieki rownoczesnemu frezowaniu skro$nemu
przednimi/tylnymi imakami narzedziowymi.

B0207 B0208z B0208 B0209Z
Max.$rednica obrébki ¢ ~ 20mm
Predkos$¢ wrzeciona gtéwnego 200 ~ 10,000min-1
Predkos$¢ przeciwwrzeciona 200 ~ 10,000min-1
taczna liczba narzedzi 24 28
Posuw 32m/min 15m/min 34m/min = 12m/min
(21,22,X2) (Y2) (Y1,Y3)  (X1,X3,Z3)
Silnik wrzeciona gtéwnego 2.2/3.7kW
BW208Z
Szerokos$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,010 x 1,505 x 1,750 mm

Waga 2,850 kg 2,900 kg



PRECYZYINE, NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

P013/P033/P014/P034

Optymalny wybor dla celéow masowej produkcji elementéw wymagajacych wysokiej

precyzji.

e Wysokoprecyzyjna obrdbka detali o srednicy 0,05 mm i mniejszej z wysoka predkoscia.
e Uchwyty wrzeciona gtdwnego i tylnego z regulowang sitg zacisku pozwalajg

na fagodne zamocowanie czesci wysokoprecyzyjnych.
e Konstrukcja oszczedzajaca miejsce - zajmuje 0,8 m=2.

Max.$rednica obrobki
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego
Predkos¢ przeciwwrzeciona
taczna liczba narzedzi
Posuw
Silnik wrzeciona gtéwnego
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé

Waga

B073-11I1/B074-111/B075-I11

PO13 P014 P033 P034
®lmm ¢lmm @3mm @3mm
25,000min -1 20,000min -1
25,000min -1 - 20,000min -1
11 14 11 14
20m/min
0.75/1.1kW
1,350 x 600 x 1,600 mm
950 kg 1000 kg 950 kg 1000 kg

Wysokoprecyzyjna obrobka oparta o zasade projektowania teoretycznego.

e Optymalny wybor sposrod 3 typdw, 3-, 4- i 5-osiowych, w zaleznosci od detalu.
e Realizowanie obrobki skomplikowanych detali dzieki wiertarce przelotowej

2-, 3- i 4-wrzecionowej i sterowaniu osi C wrzeciona gtdwnego (opcja).
e Wbudowany silnik zamontowany jest na wrzecionie tylnym urzadzenia w wersji

4- i 5-osiowej.

Max.$rednica obrobki
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego
Predkos¢ przeciwrzeciona
taczna liczba narzedzi
Posuw
Silnik wrzeciona gtéwnego
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé

Waga

BO73-II1I B074-111 BO75-I11
@7mm
200~ 15,000min-1
_ 200~ 10,000min-1
200~ 12,000min-1
13 17 21

32m/min(X1:24m/min)

1.1/1.5kW

1,590 x 1,125 x 1,700 mm
1,655 x 1,135 x 1,700 mm
1,500 kg

1,950 kg 2,000 kg




BO123-I11/B0124-111/B0203-111/B0204-1I11
Wysokoprecyzyjna obrobka oparta o zasade projektowania teoretycznego.

e Realizowanie obrébki skomplikowanych detali dzieki wiertarce przelotowej
(maks. 8,000min-1) (opcja) i sterowaniu osi C wrzeciona gtdwnego (opcja).

e Obrdbka od strony odciecia jest mozliwa dzieki wbudowanemu wrzecionu tylnemu
(B0124-111/B0204-111).

e Wybdr prowadnic tulejowych lub bez tulei w zaleznosci od indywidualnego detalu.

B0123-III B0124-III = B0203-III = B0204-III

Max.$rednica obrébki ®12mm @20mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~12,000min-1 200~10,000min-*
Predkos¢ przeciwwrzeciona 200~12,_000min—1
taczna liczba narzedzi 13 17 13 17
Posuw 32m/min (X1:24m/min)
Silnik wrzeciona gtéwnego 1,5/2.2kW 2.2/3.7kW

L L. .. B0123, 203: 1,590 x 1,125 x 1,700 mm
Szerokosc¢ x Gtebokos¢ x Wysokosc BO124, 204: 1,655 x 1,135 x 1,700 mm

B0123, 203: 1,500 kg

Waga B0124, 204: 1,950 kg

B0O125-II11/B0205-I11
Osigganie krotszych czasow cyklu obréobczego.

e Mozliwos¢ naktadajacej sie obrobki przedniej i tylnej dzieki wrzecionu tylnemu
i tylnemu imakowi narzedziowemu.

e Realizowanie obrdbki detali o ztozonych ksztattach dzieki wiertarce przelotowej
(maks. 8,000min-1) (opcja) i sterowaniu osi C wrzeciona gtdwnego (opcja).

e Wybor prowadnic tulejowych lub bez tulei w zaleznosci od indywidualnego detalu.

B0125-I11 B0205-II1
Max.$rednica obrébki @12 mm ®20 mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~ 12,000min-1 200~ 10,000min-1

Predkos$¢ przeciwwrzeciona 200~ 12,000min-1

taczna liczba narzedzi 21

Posuw 32m/min(X1:24m/min)
Silnik wrzeciona gtdwnego 1.5/2.2kW 2.2/3.7kW
Szerokos$¢ x Glebokos$é x Wysokosé 1,655 x 1,135 x 1,700 mm

Waga 2,000 kg

\21

Tylny imak narzedziowy

Przeciwwrzeciono

Y1

'{,m



PRECYZYINE, NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

B0126-111/B0206-111
Tylny imak narzedziowy z osig Y na kompaktowej konstrukcji.

e Realizowanie obrébki detali o ztozonych ksztattach dzieki wiertarce przelotowej
(maks. 8,000min-1) (opcja) i sterowaniu osi C wrzeciona gtéwnego (opcja).

e Wybdr prowadnic tulejowych lub bez tulei w zaleznosci od indywidualnego detalu.

e Automatyczny uktad programowania oferowany jako standard.

Cztery narzedzia napedzane
w jednej stacji

Cztery narzedzia napedzane
w jednej stacji

BO126-III

B0126-1II Przestrzen narzedziowa

B0126-I11 B0206-I11
Max.$rednica obrobki ®12mm ®20mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~12,000min-1 200~10,000min-1

Predkos¢ przeciwwrzeciona 200~12,000min-1

taczna liczba narzedzi 25

Posuw 32m/min(X1:24m/min, Y2:15m/min)
Silnik wrzeciona gtdwnego 1.5/2.2kW 2.2/3.7kW
Szerokos$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 1,655 x 1,135 x 1,700 mm

Waga 2,050 kg
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B0265/265B/266/325/325B/326-11

Wielofunkcyjna tokarka typu Swiss-turn z niezawodnym, dopracowanym imakiem
wielonozowym z przeciwlegtym uktadem narzedzi.

e Mozliwos$c¢ obrdbki detali o ztozonych ksztattach z rownoczesnym wykorzystaniem
wrzeciona przedniego i tylnego i imaka narzedziowego osi Y (B0266-11/B0326-1I).

e Obok wrzeciona tylnego zamocowany jest dodatkowy imak narzedziowy.
Dzieki temu mozliwe jest wiercenie gtebokich otwordw (do 100 mm).

e Opcjonalne, bezposrednio napedzane, tuleje obrotowe prowadnicy zapewniajg wysoka,

predkos¢ i doktadng obrdbke.

e Wybdr prowadnic tulejowych lub bez tulei w zaleznosci od indywidualnego detalu.

Oprawki frontowe

Front tool post

4-spindle cross live tool (standard)
®ER16x 3
OER20 x 1

4 oprawki napedzane
poprzeczne (standard)

Noze

Turning tool
®[]16x5

.

Back cross Y2

tool smndle (Option)

8
3
h‘g

Tool spindle
(Option)
3282-

Oprawki na przechwyt

Oprawki na stacji tylnej

Y1 Rear tool post

Turnmg tool
OI:H 6x5

i

%S

aped

3290 Y020 3282921

C .I Oprawki do glebokich’

wiercert (standard)

Z1 Rear drive (Option) ﬁgggl(aérmg;g \‘ ﬁ

Double face
spindle (Option)
3282-Y901

3268-7051

Deep hole drill
holder (standard)

(@f=

Frontal drilling head | 5
025 x5 Wiertta
Turning tool Noze

Tool spindle .EI i
(Option)
~ Multiplied tool spindle. )
Gmwen) Max 20 00omin”

Thread whirling head
(Option)
3268-Y450

Hobbing head

e[]16x2

W2

(Option)
3268-Y430

22

Live tool beside the

back spindle (Option)

3290-Y010

Oprawka napedzana
przy przeciwrzecionie (opcia)

i

Muiltiplied tool spindle
Dptlnn) (Max 20,000min

A

Back tool post

o For fixed tools Narzedzia state
®25 x4

@ For live tools Narzedzia napedzane
ER16 x 4 (BO266-1/B0326-1)

Adapter for fixed
tool (Option)
3282-Y211

Max.$rednica obrébki
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego
Predkos$¢ przeciwwrzeciona
taczna liczba narzedzi
Posuw
Silnik wrzeciona gtéwnego
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé

Waga

B0265-11 B0266-11 B0325-I1 B0326-11

®26mm ¢32mm
200~10,000min-* 200~8,000min-1
200~10,000min-1 200~8,000min-1

27/39 31/43 27/39 31/43
32m/min (X1,Y1: 24m/min)
3.7/5.5kW

2,150 x 1,280 x 1,930 mm

3,500 kg



PRECYZYINE, NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

BO385C/B0O386C

Tokarka o zwartej konstrukcji przeznaczona do obrobki pretéw o $rednicy do 38 mm.

e Wyjatkowa tokarka z prowadnicami bez tulei.

e Narzedzia obrotowe mozna zamontowac na tylnym imaku narzedziowym (opcja)
Przydatnos$¢ do obrébki mimosrodowej z przystawka.

e Obszerna strefa oprzyrzadowania. Ulepszony proces usuwania wiéréw.

Max.$rednica obrobki
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego
Predkos$¢ przeciwwrzeciona
taczna liczba narzedzi

Posuw
Silnik wrzeciona gtéwnego
Szerokos¢ x Gtebokos¢ x Wysokosé

Waga

BO385/385L

B0385C B0386C
¢38mm
200~4,500 min-1
200~7,000 min-1
25 32
32m/min (X1,Y2: 24m/min
3.7/5.5kW
2,720 x 1,280 x 1,930 mm

3,800 kg

Optymalne rozwigzanie dla intensywnej, dtugotrwatej obrdébki pretéw o duzych

$rednicach.

e Unikatowe rozwigzanie technologiczne TSUGAMI - "Podwdjne wrzeciono"
- pozwala na intensywng obrdbke i skraca dtugos¢ elementdéw pozostatych po obrdbce
e Stabilna sita mocowania dzieki zastosowaniu uchwytu z tulejg zaciskowa wciggana
e Narzedzia obrotowe mozna zamontowac na tylnym imaku narzedziowym (opcja).
Przydatne do obrdébki mimosrodowej z przystawka.

Max.$rednica obrébki
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego
Predkos¢ przeciwwrzeciona
taczna liczba narzedzi

Posuw
Silnik wrzeciona gtdwnego
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé

Waga

B0385 BO385L

@38

200~6,000min-1

200~7,000min-1
20

45m/min ( X1,Y1,Z1: 24m/min)(X2: 32m/min)
7.5/11kwW
2,520 x 1,345 x 1,970 mm

4,600 kg
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S205/206

Wielofunkcyjna tokarka typu Swiss-turn z niezawodnym, dopracowanym imakiem
wielonozowym z przeciwlegtym ukfadem narzedzi.

e Optymalny przydziat narzedzi dzieki zastosowaniu narzedzi napedzanych

z wymiennymi wktadami tnacymi typu kartridzowego na tylnym imaku narzedziowym.

e Obok wrzeciona tylnego zamocowany jest dodatkowy imak narzedziowy.
Dzieki temu mozliwe jest wiercenie gtebokich otwordow.
e Czas indeksowania wrzeciona jest zredukowany dzieki funkcji bezposredniej osi C.
e Minimalny czas zmiany narzedzia jest mozliwy dzieki zoptymalizowanej $ciezce
narzedzia stworzonej przez automatyczny system programowania (standard).

S205 S206
Max.$rednica obrobki ®20mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~10,000min-1
Predkos¢ przeciwwrzeciona 200~12,000min-1
taczna liczba narzedzi Zl,Z2,X?é?fg”nn{]?ﬁni]r;lgx(ls,\z%é?m/min
Posuw 24 28
Silnik wrzeciona gtéwnego 2,2/3,7 kW
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,110 x 1,200 x 1,885mm

Waga 3,200 kg 3,300 kg




PRECYZYINE, NUMERYCZNE AUTOMATY TOKARSKIE

. B e  ——.————
BO38M/SS38MH/SS38MH-5AX

Idealne potaczenie centrum obrdbczego i tokarki automatycznej.

e Dzieki maksymalnej predkosci 20,000 min-1 i sztywnemu wrzecionu narzedziowemu
z osig B, mozliwa jest obrobka detali o skomplikowanych ksztattach,
co na konwencjonalnej tokarce automatycznej byto zadaniem niewykonalnym.

e Obrobka krotkich i dtugich detali wraz z przetaczaniem miedzy trybem z prowadnica
tulejowaq i bez-tulejowa.

e Idealne czesciowe pokrywanie sie proceséow na gtéwnym i tylnym wrzecionie dzieki
tylnemu imakowi narzedziowemu z osiq Y.

e Mozliwos¢ wykonywania réznych operacji frezarskich dzieki magazynowi na 40 narzedzi
i wrzecionu narzedziowemu z osig B.

e Obrobka 5-osiowa z rownoczesnym sterowaniem (SS38MH-5AX).

Wrzeciono gtéwne

Przeciwwrzeciono

- Tylny imak narzedziowy

BO20M-II

BO38M SS38MH SS38MH-5AX
Max. érednica obrobki »38mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~7,00min-1
Predkos$¢ przeciwwrzeciona 200~7,00min-1
Predkos¢ napedu narzedzi napedzanych 300~20,00min-1
Indeksowanie wrzeciona gtéwnego 0$ C
Kat indeksowania osi B 0,001°
Mocowanie narzedzi CAPTO C4
Pojemnos¢ magazynu narzedzi 40
Szerokos$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,930 X 1,940 X 2,160 mm

Waga 7,100 kg



Tokarki CNC




TOKARKI CNC

D .
MO6]1C
Niewymagajacy wiele miejsca bazowy model tokarki do toczenia, wiercenia i wytaczania.
e Kompaktowe pole obréobcze o szerokosci 1165 mm i wysokosci 1400 mm.
e Funkcja wykrywania nieprawidtowego obcigzenia pomaga zmniejszy¢ uszkodzenia

W razie awarii maszyny.
e Doktadnosc¢ obrobki zapewnia funkcja kompensacji znieksztatcen cieplnych.

M06]C
Max.$rednica obrébki ®220/p42mm e ___ Opranka narzedziowa
8-station turret (= Too! holder
Predkosc¢ wrzeciona gtownego 200~4,500min-1 Uchwyt hydrauliczny
Hydraulic chuck
Liczba stacji rewolwerowych 8
Posuw X,Z: 24m/min
Silnik wrzeciona gtéwnego 5.5/7.5kW
Szeroko$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 1,165 x 1,460 x 1,600mm ':‘%llr‘”i?‘w headstock
Wrzeciennik
Waga 2,380kg

MO6]-I1/MO08]-11
Tokarka o wysokiej sztywnosci i wydajnosci.

e Znakomity potencjat skrawania przektadajacy sie na wysokg wydajnosc.

e Funkcja wykrywania nieprawidtowego obcigzenia pomaga zmniejszy¢ uszkodzenia
W razie awarii maszyny.

e Bezpieczenstwo nastawiania parametréw dzieki funkcji unikania kolizji w trybie
debugowania.

MO06]-11I MO08J-II
S i dbki Stacje rewolwerowe g Oprawka narzedziowa
Max.srednica obrobki ®260/p51mm ®280mm Y — Tool holder
Uchwyt hydrauliczny
Predko$¢ wrzeciona gtéwnego 200~4,500min-1 200~4,000min-1 Hydraulic chuck
Liczba stacji rewolwerowych 8
Posuw X: 24m/min Z: 27m/min
Silnik wrzeciona gtéwnego 5.5/7.5kW 9/11kwW
High rigidity headstock
(belt-driven)
Szerokos¢ x Gtebokos¢ x Wysokosé 1,690 x 1,570 x 1,600 mm Wrzeciennik

Waga 3,600 kg



MO6D-II/MO8D-II
Tokarka o wysokiej sztywnosci i wydajnosci.

e Wszystkie narzedzia frezujgce mozna zamontowac na 12-pozycyjnej
gtowicy rewolwerowej.

e Wbudowany silnik zamontowany jest na wrzecionie gtéwnym.

e Rozbudowane mozliwosci frezowania.

e Doktadnos¢ obrébki zapewnia funkcja kompensacji znieksztatcen cieplnych.

MO6D-I1 MO8D-II
Max.$rednica obrébki ®260/@51mm ®280/@65mm X axis
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~4,500min-1
Liczba stacji rewolwerowych 12
Posuw X: 24m/min Z: 27m/min
Silnik wrzeciona gtéwnego 7.5/11kW
Wrzeciono gtéwne
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,330 x 1,850 x 1,750mm
Waga 4,700 kg

MOS8JL5-11I
Intensywne toczenie na diugim wale.

e Znakomity potencjat skrawania przekfadajacy sie na wysoka wydajnosc.
e Bezpieczenstwo nastawiania parametréw dzieki funkcji unikania kolizji

w trybie debugowania.
e Dokfadnosc¢ obrébki zapewnia funkcja kompensacji przemieszczenia wynikajacego

ze zmian termicznych.

MO8JL5-1IT
Max.$rednica obrébki ®280mm
Max. dtugosc obrébki 200~500mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~4,000min-1
Liczba stacji rewolwerowych 8
Posuw X: 24m/min Z: 27m/min
Silnik wrzeciona gtéwnego 9/11kW
Szerokos¢ x Gtebokos¢ x Wysokosé 1,970 x 1,673 x 1,600mm

Waga 3,600kg



TOKARKI CNC

MO6DY-II/MO8DY-II
Tokarka o wysokiej sztywnosci i wydajnosci.

e Centrum tokarskie z osiq Y.

e Wszystkie narzedzia frezujace mozna zamontowac na 12-pozycyjnej gtowicy
rewolwerowej.

e Wbudowany silnik zamontowany jest na wrzecionie gtéwnym.

e Rozbudowane mozliwosci frezowania.

e Funkcja wykrywania nieprawidtowego obcigzenia pomaga zmniejszy¢ uszkodzenia
W razie awarii maszyny.

e Doktadnos¢ obrébki zapewnia funkcja kompensacji znieksztatcen cieplnych.

Oprawki narzedziowe

0D tool
holder ID tool

g

Front live tool/
Back live tool

Cross live tool

Stacje rewolwerowe

Uchwyt hydrauliczny

Wrzeciono gtéwne

MO6DY-II

MO8DY-II

Max.$rednica obrébki ®260/¢@51mm ®260/p65mm

Predkos$¢ wrzeciona gtéwnego

Liczba stacji rewolwerowych

Posuw

Silnik wrzeciona gtéwnego

Szerokos¢ x Gtebokos$¢ x Wysokos¢

Waga

200~4,500min-1

12

X: 24m/min Z: 27m/min

7.5/11kW

2,330 x 1,850 x 1,930 mm

5,200 kg



MO6SD/MOS8SD
Tokarka o wysokiej sztywnosci i wydajnosci

e Wszystkie narzedzia frezujgce mozna zamontowac¢ na 12-pozycyjnej gtowicy
rewolwerowej.

e Wbudowany silnik zamontowany jest na wrzecionie gtéwnym i tylnym.

e Rozbudowane mozliwosci frezowania.

e W trakcie przygotowan jest opcjonalna wbudowana interaktywna aplikacja
do programowania “MANUAL GUIDE i".

e Funkcja wykrywania nieprawidtowego obcigzenia pomaga zmniejszy¢ uszkodzenia
W razie awarii maszyny.

e Doktadnos¢ obrobki zapewnia funkcja kompensacji znieksztatcen cieplnych.

Oprawki narzedziowe

0D tool holder
ID tool holder  Front live tool/
5 Back live tool
— (@ E\?’ Cross live tool

Stacje rewolwerowe

Uchwyt hydrauliczny

Przeciwwrzeciono

2
Cwm axis 4
(Main spindle) Cs axis
Wrzeciono (Back spindle)
Uchwyt hydrauliczny
M06SD M08SD
Max.$rednica obrobki $260/¢51 mm @280 mm
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 200~4,500min-1
Predkos$¢ przeciwwrzeciona 200~4,500min-1
Liczba stacji rewolwerowych 12
Posuw X: 24m/min Z: 27m/min A: 30m/min
7.5/11kW

Silnik wrzeciona gtéwnego

Szerokos$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,470 x 1,865 x 1,750 mm

Waga 5,600 kg



TOKARKI CNC

MO6SY-II/MO8SY-II
Tokarka o wysokiej sztywnosci i wydajnosci

e Wszystkie narzedzia frezujace mozna zamontowac na 12-pozycyjnej gtowicy
rewolwerowej.

e taczenie procesow dzieki gtowicy rewolwerowej z osiq Y.

e Wbudowany silnik zamontowany jest na wrzecionie gtéwnym i tylnym.

e Rozbudowane mozliwosci frezowania.

e Funkcja wykrywania nieprawidtowego obcigzenia pomaga zmniejszy¢ uszkodzenia
W razie awarii maszyny.

e Doktadnos¢ obrobki zapewnia funkcja kompensacji znieksztatcen cieplnych.

Oprawki narzedziowe

0D tool
holder ID tool

holder Front live tool/
= Back live tool
~¢ Cross live tool
|

12 stacji rewolwerowych

Uchwyt hydrauliczny

Wrzeciono gtéwne

Konik

MO6SY-II MO8SY-II
Max.$rednica obrébki ©260/¢51 mm ®280 mm
Predkos$¢ wrzeciona gtéwnego 200~4,500min-1
Predkos$¢ przeciwwrzeciona 200~4,500min-1
Liczba stacji rewolwerowych 12
Posuw X: 24m/min Y: 12m/min Z: 27m/min A: 30m/min
Silnik wrzeciona gtéwnego 7.5/11kW
Szerokos$¢ x Gtebokosé x Wysokosé 2,470 x 1,850 x 1,930mm

Waga 5,600 kg
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TMAS8]C
Kompletny proces obrdbki realizowany przez jedno urzadzenie.

e Wydajna, ztozona konstrukcja integrujaca w sobie centrum tokarskie
o wysokiej szybkosci i precyzji oraz potezne centrum obroébcze. f
e Oszczednos$¢ miejsca w wymiarze szerokos$ci urzadzenia rowna 2500 mm.
e Silnik bezposredniego napedu zainstalowany na osi B zapewnia wysokga szybkos¢
i indeksowanie o wysokiej doktadnosci.
e Konstrukcja z prostopadtym skrzyzowaniem prowadnic zapewnia obrobke
skomplikowanych detali o wysokiej doktadnosci i swobodny sptyw widrdow.
e Redukcja czasu cyklu obrébki dzieki zwiekszonej szybkosci poprzecznej osi X i osi Y.
e Idealne urzadzenie do obroébki szerokiej gamy grup detali w matych ilosciach,
ze skomplikowanymi ksztattami.

Wrzeciono

Wrzeciono gtéwne

Przeciwwrzeciono

TMAS8]C
Liniat -
Wielkos$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego 8"
Wielko$¢ uchwytu przeciwrzeciona 6"
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 5,000min-1
Predkos$¢ obrotowa przeciwrzeciona 5,000min-1
Max. predkos¢ narzedzi napedzanych 20,000min-1
Kat indeksu osi B -15°~195°
Najmniejszy kat indeksu osi B 0,001°
Pojemnos$¢ magazynu narzedzi 60
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé 3,500 x 2,126 x 2,100 mm

Waga 7,100 kg



PRECYZYINE CENTRA TOKARSKIE

TMASJ]

Kompletny proces obrébki realizowany przez jedno urzadzenie.

e Wydajna, ztozona konstrukcja integrujgca w sobie centrum tokarskie
o wysokiej szybkosci i precyzji oraz potezne centrum obroébcze.
e Konstrukcja z prostopadtym skrzyzowaniem prowadnic zapewnia obrébke
skomplikowanych detali o wysokiej doktadnosci i swobodny sptyw widréw.
e Tylne wrzeciono robocze (standard) pozwala na obrébke 6 powierzchni czotowych.
e Idealne urzadzenie do obrébki szerokiej gamy grup detali w matych ilosciach,

ze skomplikowanymi ksztattami.

e Dzieki integracji proceséw zmniejsza liczbe operatoréw i maszyn,

skraca czas realizacji zamodwienia.

Liniat
Wielko$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego
Wielko$¢ uchwytu przeciwwrzeciona
Wielkos$¢ wrzeciona gtdwnego
Predkos$¢ obrotowa przeciwwrzeciona
Max. predkos$¢ narzedzi napedzanych
Kat indeksu osi B
Najmniejszy kat indeksu osi B
Kat indeksowania osi B ze sprzegta
Pojemno$¢ magazynu narzedzi
Szerokos$¢ x Glebokos$é x Wysokosé

Waga

Wrzeciono narzedziowe

Wrzeciono gtéwne \

TMAS8J

g"

6"
5,000min-1
5,000min-1

20,000min-1
-15°~195°
0,001°
5o
60
3,700 x 2,126 x 2,250mm
8,500 kg




TMASFC
Kompletny proces obrdbki realizowany przez jedno kompaktowe urzadzenie.

e Wydajna konstrukcja dzieki potaczeniu funkcji tokarki i centrum obrébczego.
e Zastosowanie jednoczesnej obrébki 5-osiowej dla detali o skomplikowanych ksztattach.
e Idealne urzadzenie do obrdbki szerokiej gamy grup detali w matych ilosciach,

ze skomplikowanymi ksztattami.

TMASFC
Liniat 0$ X, 08y, 08Z
Wielkos$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego 8"
Wielko$¢ uchwytu przeciwwrzeciona 6"
Wielkos$¢ wrzeciona gtéwnego 5,000min-1
Predkos¢ obrotowa przeciwwrzeciona 5,000min-1
Max. predkos¢ narzedzi napedzanych 20,000min-1
Kat indeksu osi B -15~195°
Najmniejszy kad indeksu osi B 0,001°
Pojemnos$¢ magazynu narzedzi 60
Szerokosc¢ x Gtebokos¢ x Wysokosé 3,550 x 2,126 x 2,100mm
Waga 7,100kg

TMASF
Kompletny proces obrdbki realizowany przez jedno wszechstronne, elastyczne urzadzenie.

e Konstrukcja z prostopadtym skrzyzowaniem prowadnic zapewnia obrobke
skomplikowanych detali o wysokiej doktadnosci i swobodny sptyw widréw.

e Idealne urzadzenie do obrdbki szerokiej gamy grup detali w matych iloSciach,
ze skomplikowanymi ksztattami.

e Dzieki integracji proceséw zmniejsza liczbe operatoréw i maszyn,
skraca czas realizacji zamowienia.

TMASF
Liniat 0$X,08Y,05Z
Wielkos$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego 8"
Wielko$¢ uchwytu przeciwwrzeciona 6"
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 5,000min-1
Predkos$¢ obrotowa przeciwwrzeciona 5,000min-1
Max. predkos¢ narzedzi napedzanych 20,000min-1
Kat indeksu osi B -15~195°
Najmniejszy kat indeksu osi B 0,001°
Pojemnos¢ magazynu narzedzi 60
Szerokos¢ x Glebokos¢ x Wysokosé 3,700 x 2,126 x 2,140mm

Waga 8,500 kg



PRECYZYINE CENTRA TOKARSKIE

TMAS8H
Kompletny proces obrdbki realizowany przez jedno urzadzenie.

e Konstrukcja z prostopadtym skrzyzowaniem prowadnic zapewnia obrobke
skomplikowanych detali o wysokiej doktadnosci i swobodny sptyw widrow.
e Tylne wrzeciono robocze (standard) pozwala na obrdbke 6 powierzchni czotowych.
e Idealne urzadzenie do obrdbki szerokiej gamy grup detali w matych ilosciach,
ze skomplikowanymi ksztattami.

TMAS8H TMA8H-Y
Liniat 0s$ X opcjonalnie 0§ Y
Wielkos$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego 8"
Wielko$¢ uchwytu przeciwwrzeciona 6"
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 5,000min-1
Predkos$¢ obrotowa przeciwwrzeciona 5,000min-1
Max. predkos¢ narzedzi napedzanych 20,000min-1
Kat indeksu osi B -15~195°
Najmniejszy kat indeksu osi B 0,001°
Kat indeksowania osi B ze sprzegta 5°
Pojemnos$¢ magazynu narzedzi 60
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé 3,700 x 2,126 x 2,250 mm
Waga 8,500 kg

TMASHC

Zwarta konstrukcja pozwalajgca na dalsze skrocenie czasu cyklu obrébczego.

e Wydajna, ztozona konstrukcja integrujgca w sobie centrum tokarskie o wysokiej
szybkosci i precyzji oraz potezne centrum obrdbcze.

e Silnik bezposredniego napedu zainstalowany na osi B zapewnia wysoka szybkos¢
i indeksowanie o wysokiej doktadnosci.

e Idealne urzadzenie do obrdbki szerokiej gamy grup detali w matych ilosciach,
ze skomplikowanymi ksztattami.

TMA8SHC
Liniat 0$ X, opcjonalnie 0$ Y
Wielko$¢ uchwytu wrzeciona gtéwnego 8"
Wielkos$¢ uchwytu przeciwwrzeciona 6"
Predkos¢ wrzeciona gtéwnego 5,000min-1
Predkos$¢ obrotowa przeciwwrzeciona 5,000min-1
Max. predkosc¢ narzedzi napedzanych 20,000min-1
Kat indeksu osi B -15~195°
Najmniejszy kad indeksu osi B 0,001°
Pojemnos$¢ magazynu narzedzi 60
Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokos¢ 3,550 x 2,126 x 2,100 mm

Waga 7,100 kg
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TSUGAMI CORPORATION (Head Office)

12-20, Tomizawa-cho, Nihonbashi, Chuo-ku,Tokyo 103-0006, JAPAN
Tel: 81-3-3808-1172
Fax: 81-3-3808-1175

Nagaoka Factory

1-1, Higashizao 1-chome, Nagaoka-shi, Niigata, 940-8630, JAPAN S
Tel: 81-258-35-0850 g 1~

Fax: 81-258-35-0905 .
China Factory LR

PRECISION TSUGAMI (CHINA) CORPORATION

2001 Pingcheng Rd., Pinghu Economic-Technological Development Zone,
Zhejiang, China

Tel: 86-573-8526-8718

Fax: 86-573-8526-8728

Shinagawa Precision Machinery (Zhejiang) CO.,LTD.

2088 Pingcheng Rd., Pinghu Economic-Technological Development Zone,
Zhejiang, China

Tel: 86-573-8598-2088

Fax: 86-573-8598-2128

India Factory

TSUGAMI PRECISION ENGINEERING INDIA PRIVATE LIMITED

Plot No. A-8, Sipcot Industrial Growth Center, Oragadam, Vallam B Village,
Sriperumbudhur Taluk, Kancheepuram, 602 105, India

Tel: 91-44-67176717

Fax: 91-44-67176721

Group Companies

TSUGAMI MACHINERY CO., LTD.

1-20, Asada 3-chome, Kawasaki-ku Kawasaki-shi, Kanagawa, 210-0847, Japan
Tel: 81-44-328-3782

Fax: 81-44-322-2736

TSUGAMI GENERAL SERVICE CO., LTD.

1-1, Higashizao 1-chome, Nagaoka-shi, Niigata, 940-0029, JAPAN
Tel: 81-258-36-8903

Fax: 81-258-35-0856

PRECISION TSUGAMI (CHINA) CORPORATION

2001 Pingcheng Rd., Pinghu Economic-Technological Development Zone, Zhejiang, China
Tel: 86-573-8526-8718

Fax: 86-573-8526-8728

Shinagawa Precision Machinery (Zhejiang) CO.,LTD.

2088 Pingcheng Rd., Pinghu Economic-Technological Development Zone, Zhejiang, China
Tel: 86-573-8598-2088

Fax: 86-573-8598-2128

TSUGAMI (THAI) CO., LTD.
23/20-21 Sorachai Bldg.,12th Floor
Soi Sukhumvit 63, Sukhumvit Rd.,
Kwaeng Klongton Nua, Khet Wattana
Bangkok 10110, Thailand

Tel: 66-2714-3022

Fax: 66-2714-3024

TSUGAMI EUROPE GmbH

Trakehner Str. 5, 60487 Frankfurt am Main, Germany
Tel: 49-69-1540-8900

Fax: 49-69-1540-8903

TSUGAMI KOREA Co., Ltd.

3F, 30, 106 Beon-Gil, Iljik-Ro, Manan-Gu, Anyang-Si, Gyeonggi-Do, 13901 Korea
Tel: 82-2-553-2056

Fax: 82-2-553-2057

TSUGAMI PRECISION
ENGINEERING INDIA
PRIVATE LIMITED

Plot No. A-8, Sipcot Industrial Growth Center, Oragadam, Vallam B
Village, Sriperumbudhur Taluk, Kancheepuram, 602 105, India
Tel: 91-44-67176717




[ DEMATEC

OBRABIARKI CNC

Dematec Polska Sp. z o.0.
ul.Rudolfa Diesla 15

I

32-005 Niepotomice

tel

+48 12 653 11 72,

+48 12 659 00 56

faks

o]

www.dematec
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