








Region północny:
Piotr Banaszak
728-485-968
pbanaszak@dematec.pl

Region centralny:
Grzegorz Brutkowski
602-477-273
gbrutkowski@dematec.pl

Region południowo-wschodni:
Leszek Krzanowski
606-685-320
lkrzanowski@dematec.pl

Region południowy:
Rafał Korfel
602-837-370
rkorfel@dematec.pl

Region północno-zachodni:
Jan Pietryga
728-485-920
jpietryga@dematec.pl

Region południowo-zachodni:
Grzegorz Banat
602-477-136
gbanat@dematec.pl

Koordynator działu sprzedaży:
Marek Dyrdał
602-477-168
mdyrdal@dematec.pl
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0
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Model
Seria TR-45

45S 45E 45LJednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

300 450 510

300

300

Odl. stołu od czubka wrzciona 175-475

Stół

Rozmiar mm 280 x 350 500 x 320 600 x 320

Max. obciążenie kg 200

Rowki teowe mm 14 x 100 x 3

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 4000

Stożek mm 7/24 NO:30

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia BT 30

Metoda zmiany Armless

Pojemność 12

Długość narzędzia mm 150 200

Średnica narzędzia kg 100

Max. średnica sek. 2.5

Czas T - T sek. 1.4

Czas C - C sek. 1.8

Moc silnika

oś X kw 0.5(Mitsubishi)/0.5(Fanuc) 1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

oś Y kw 1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc) 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

oś Z kw 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc) 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

Wrzeciono kw 3.7/22

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 100 x 229 x 233 120 x 229 x 233 140 x 229 x 233

Waga kg 2100 2380 2500



Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model
Seria TR-51

51E 51D 513AJednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

510

400

430

Odl. stołu od czubka wrzciona 150-550

Stół

Rozmiar mm 600 x 420

Max. obciążenie kg 250

Rowki teowe mm 14 x 100 x 4

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 4000

Stożek mm 7/24 NO:40

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia BT 30

Metoda zmiany Armless

Pojemność 12

Długość narzędzia mm 250 200

Średnica narzędzia kg 100

Max. średnica sek. 3

Czas T - T sek. 1.8

Czas C - C sek. 2.7

Moc silnika

oś X kw 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

oś Y kw

oś Z kw

Wrzeciono kw 5.5/3.7

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 165 x 252 x 280

Waga kg 3100 3250

51A 513

350500400

150-650 150-500 150-580

8000

3000

Belt

48/48/48

14 1224+1 20+1

10080 80

4 2.5 3

2.2 1.4 1.5

3.1 1.8 1.9

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

7.5/5.5 3.7/2.2

190 x 252 x 280 155 x 252 x 260 165 x 252 x 280

3100 3250
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model
Seria TR-60

60E 60D 603AJednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

600

400

430

Odl. stołu od czubka wrzciona 150-550

Stół

Rozmiar mm 700 x 420

Max. obciążenie kg 250

Rowki teowe mm 14 x 100 x 4

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 4000

Stożek mm 7/24 NO:40

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia BT 40

Metoda zmiany Armless

Pojemność 12

Długość narzędzia mm 250 200

Średnica narzędzia kg 100

Max. średnica sek. 3

Czas T - T sek. 1.8

Czas C - C sek. 2.7

Moc silnika

oś X kw 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

oś Y kw

oś Z kw

Wrzeciono kw 5.5/3.7

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 165 x 252 x 280

Waga kg 3250 3500

60A 603

350500400

150-650 150-500 150-580

8000

3000

Belt

48/48/48

14 1224+1 20+1

10080 63

4 2.5 3

2.2 1.4 1.5

3.1 1.8 1.9

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

7.5/5.5 3.7/2.2

190 x 252 x 280 165 x 252 x 260 165 x 252 x 280

3250

7/24 NO:30

Armless ArmlessArm Arm

3250

13



Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model
Seria TR-70

70E 70D 703AJednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

700

400

430

Odl. stołu od czubka wrzciona 150-550

Stół

Rozmiar mm 850 x 420

Max. obciążenie kg 250

Rowki teowe mm 14 x 100 x 4

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 4000

Stożek mm 7/24 NO:40

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia BT 40

Metoda zmiany Armless

Pojemność 12

Długość narzędzia mm 250 200

Średnica narzędzia kg 100

Max. średnica sek. 3

Czas T - T sek. 1.8

Czas C - C sek. 2.7

Moc silnika

oś X kw 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

oś Y kw

oś Z kw

Wrzeciono kw 5.5/3.7

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 190 x 252 x 280

Waga kg 3350 3600

70A 703

350500400

150-650 150-500 150-580

8000

3000

Belt

48/48/48

14 1224+1 20+1

10080 63

4 2.5 3

2.2 1.4 1.5

3.1 1.8 1.9

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

7.5/5.5 3.7/2.2

200 x 252 x 280 190 x 252 x 260 190 x 252 x 280

3600

7/24 NO:30

Armless ArmlessArm Arm

3350

BT 30

15



Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model
Seria TR-30 Nowej generacji

513IIJednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

400

Odl. stołu od czubka wrzciona 

Stół

Rozmiar mm 850 x 420

Max. obciążenie kg 200

Rowki teowe mm 14 x 100 x 4

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 4000

Stożek mm 7/24 NO:40

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia

Metoda zmiany

Pojemność 12

Długość narzędzia mm 200

Średnica narzędzia kg

Max. średnica sek.

Czas T - T sek.

Czas C - C sek. 2.1

Moc silnika

oś X kw

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)oś Y kw

oś Z kw

Wrzeciono kw

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 157 x 229 x 265

Waga kg 2500

350

180-530

3000

Belt

48/48/48

100

3

1.4

2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

3.7/2.2

2850

7/24 NO:30

Armless

2700

BT 30

603II 703II

600510 700

700 x 420600 x 420

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

167 x 229 x 265 192 x 226 x 265
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model
Seria TR-40 Nowej generacji

Jednostka

Posuw

Posuw osi X

Posuw osi Y

Posuw osi Z

mm

mm

mm

mm

420

Odl. stołu od czubka wrzciona 

Stół

Rozmiar mm 800 x 450

Max. obciążenie kg 250

Rowki teowe mm 14 x 100 x 4

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 8000

Max. prędkość gwintowania obr./min

Stożek mm 7/24 NO:40

Przekładnia mm Direct drive

Prędkość posuwu

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość skrawania mm/min 10000

Magazyn

Uchwyt narzędzia

Metoda zmiany

Pojemność 14

Długość narzędzia mm 300

Średnica narzędzia kg

Max. średnica sek.

Czas T - T sek.

Czas C - C sek. 2.4

Moc silnika

oś X kw

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)oś Y kw

oś Z kw

Wrzeciono kw

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys. cm 167 x 255 x 280

Waga kg

400

150-550

3000

48/48/48

100

3

1.8

2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)

7.5/5.5

Armless

BT 40

TR51DII

600510 700

700 x 450600 x 450

TR51AII TR60DII TR60AII TR70DII TR70AII

510 600 700

530 400 530 530400

150-680 150-680150-550 150-550 150-680

250 250

Armless ArmlessArm Arm Arm

1424+1 24+1 24+114

100 10080 80 80

3 34 4 4

1.7 1.8 1.81.7 1.7

193 x 257 x 280 192 x 255 x 280 197 x 257 x 280 202 x 255 x 280 202 x 257 x 280

3100 3250 3250 3500 3500 3600
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model TR - 32 5AX

Posuw Posuw w osi X mm 560

Posuw w osi Y mm 400

Posuw w osi Z mm 400

Posuw w osi A stopnie 120° / -30°

Posuw w osi C stopnie 360°

Max. przesunięcie mm Ø320

Odl. stół-czubek wrzeciona mm 150-550

mmCzubek wrzeciona do środka przechyłu przy 90°

Max.obszar roboczy mm Ø260

150-550

Rozmiar mm Ø320Stół

Max.obciążenie kg 100

Rowki teowe mm 12

Max.przestrzeń robocza mm 260 x 260 L

Prędkość obrotowa obr/min. 8000

Max.prędkość gwintowania obr/min. 3000

Stożek 7/24 NO 40

Wrzeciono

Przekładnia Direct Drive

Prędkość przyspieszenia osi X/Y/Z m/min 48/48/48

Prędkość przyspieszenia osi C/A obr/min. 25/16.6

Prędkość skrawania mm/min 8000

Uchwyt narzędzia BT 40

Trzpień zaciągający P40T-1 MAS403-45°

Pojemność 30 + 1

Typ zmiany narzędzia Arm

Szybkość podawania

Magazyn narzędzi

Max.długość narzędzia mm 275

Max.średnica narzędzia 80

Max.waga narzędzia

mm

kg 5

Czas zmieniania T-T C-C sec 1.7/3.2

Silnik Oś X

Oś Y

Oś Z

Wrzeciono

kW

kW

kW

kW

1.5/1.8

1.5/1.8

3.0/3.0

7.5/7.5

Wymiary Szer. x Głęb. x Wys. mm 2277 x 4120 x 2745

Waga kg 5200
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model TR - 100A

Posuw Posuw osi X mm 1100

Posuw osi Y mm 600

Posuw osi Z mm 550

Odl. stołu od czubka wrzeciona 150-700

620

Rozmiar stołu mm 1200 x 550

Obciążenie kg 600

Rowki Teowe

Prędkość obrotowa 8000

18 x 4 x 125

Max. prędkość gwintowania

Stożek 7/24 NO 40

Direct Drive

Prędkość przyspieszenia

Prędkość skrawania

Uchwyt narzędzia BT 40

Typ narzędzia Arm

Pojemność 24 + 1

Max. długość narzędzia 300

Max. średnica narzędzia

mm

80

Max. waga narzędzia 7

oś X 2.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)

Moc silnika

11/7.5Wrzeciono

cm 2800 x 2240 x 2900

kg 6350

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys.

Waga

TR - 120A

1200

600

550

mm

Odl. środka wrzeciona od kolumny mm

Stół 1300 x 635

mm

Wrzeciono obr./min

obr./min 3000

Przekładnia

Prędkość posuwu

M/mm 36/36/36

mm/min 1-10

Magazynek

mm

kg

kW

oś Y kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)

oś Z kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)

kW

6500
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Model TR - 56S

Posuw Posuw osi X mm

Posuw osi Y mm

Posuw osi Z mm

Odl. stołu od czubka wrzeciona 150-550

Rozmiar stołu mm

Obciążenie kg 200 x 2PCS

Rowki Teowe

Prędkość obrotowa 8000

M12

Max. prędkość gwintowania

Stożek 7/24 NO 40

Direct Drive

Prędkość przyspieszenia

Prędkość skrawania

Uchwyt narzędzia BT 40

Typ narzędzia Arm

Pojemność 24 + 1/20+1

Max. długość narzędzia 250/200

Max. średnica narzędzia

mm

80

Max. waga narzędzia 4/3

oś X 1.5 (Mitsuvishi)/ 1.8 (Fanuc)

Moc silnika

7.5/5.5/3.7/2.2Wrzeciono

cm 2320x3328x2617/2185/3328x2617

kg 5500

Wymiary

Szer. x Głęb. x Wys.

Waga

TR - 563S

560

400

400

mm

Stół 600 x 425 x 2PCS

mm

Wrzeciono obr./min

obr./min 3000

Przekładnia

Prędkość posuwu

M/mm 36/36/36

mm/min 1-10

Magazynek

mm

kg

kW

oś Y kW 1.5 (Mitsuvishi)/ 1.8 (Fanuc)

oś Z kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)

kW

5300

10000
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Procesor

Ilość kontrolowanych osi

Ilość jednocześnie kontrolowanych osi

Pamięć

Ilość makro zmiennych wspólnych

Mitshubishi Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS oi-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit 32 bit

9 911 11 12 6 9

4

512K

700 700 700 700 700400 400

Ilość ustawień bazy 400

Język programowania 0

Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4

Wielojęzyczność infterfejsu 0

Serwonapęd z enkoderem 0

Karta pamięci 0

Ethernet 0

Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 SSS SSS GO5.1 Q1

Interfejs 0

Symulacja Toolpath 0 3D 0

Symulacja Handwheel 0 X

X0



Posuw

Model TS-45

oś X

oś Y

mm 450

oś Z

mm

mm

320

320

Odl. stołu od czubka wrzeciona mm 180-510

Stół

Powierzchnia stołu mm 500 x 325 x 2PCS

Obciążenie kg 200 x 2PCS

Rowki Teowe mm 14x100x3

Wrzeciono

Prędkość obrotowa obr./min 10000

Max. prędkość gwintowania obr./min 5000

Stożek mm 7/244  NO 30

Przekładnia mm Direct drive

Trawers

Prędkość przyspieszenia M/min 48/48/60

Prędkość obróbki mm/min 10000

Magazynek

Uchwyt narzędzia BT 30

Ramie ATC Armless

Pojemność magazynu 14

Max. długość narzędzia mm 200

Max. średnica narzędzia kg 100

Max. waga narzędzia sec 2.5

Czas (T to T) sec

secCzas (C to C)

1.5

2.1

Moc silnika

oś X

oś Y

oś Z

kw

kw

kw

2.2(Mitsubishi)/1.8(Fanuc)

1.5(Mitsubishi)/1.8(Fanuc)

2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

wrzeciono kw 3.7/2.2

Wymiary

szer. x głęb. x wys. cm 1755x3027x2523

waga kg 4000
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