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FILOZOFIA SPOLKI

Staramy sie zawsze czyni¢ wszystko co w naszej mocy,
niezmiennie kierujac sie uczciwosciq i zaangazowaniem.
Realizujemy przyjete zobowigzanie rozwoju technologii
precyzyjnych dla obrabiarek CNC, ulepszania wtasnosci
eksploatacyjnych takich maszyn jak i modernizacji
konkurencyjnego potencjatu sektora przemystowego Tajwanu.

Historia Spotki

Spoétka Trident Machinery Co. Ltd., zatozona w 2006 roku, dziata w Parku Innowacji
i Technologii Mechaniki Precyzyjnej w miescie Taichung. Teren firmy zajmuje
powierzchnie okoto 5,000 m2, a liczebno$¢ zatogi wynosi 50 osob. Od samego
momentu powstania spdtka koncentruje sie na projektowaniu i produkciji
obrabiarek CNC, jednoczesnie promujgc swojg marke ,TRIDENT”. Pracownicy
firmy Trident posiadajg rozlegte doswiadczenie w badaniach i rozwoju,
projektowaniu i produkcji centréw obrébczych sterowanych numerycznie oraz w
kontroli jakosci i sprzedazy jak i w dziatalnosci serwisowej. Spotka dysponuje
wysoko wykwalifikowanymi kadrami zajmujgcymi sie badaniami i rozwojem
obrabiarek, ich serwisem oraz sprzedazg. Obrabiarki marki Trident,
charakteryzujgce sie stabilnym poziomem jakoSciowym i wysokimi walorami
eksploatacyjnymi, znajdujg nabywcéw na catym Swiecie, a w tym w krajach
uprzemystowionych takich jak USA, Japonia, Wiochy, Szwajcaria, Szwecja,
Wegry, Polska, Niemcy, Francja, Wielka Brytania, Biatoru$, Holandia, Hiszpania,
Turcja, Brazylia, Potudniowa Afryka, lzrael, Argentyna, Australia, Malezja,
Tajlandia, Chiny, Wietnam




TRIDENT

Zatozona w 2006 roku, Trident Machinery Co., Ltd. znajduje sie w
Taichung, posiada bogate doswiadczenie w projektowaniu i produkcji
centrow obrobczych CNC, w szczegolnosci gwinciarek. Maszyny Trident sg
sprzedawane na swiatowych rynkach w takich krajach jak U.S.A. Japonia,
Wiochy, Szwajcaria, Polska, Niemcy, Francja, Anglia, Turcja, Brazylia, RPA,
Izrael, Argentyna, Australia, Malezja, Tajlandia, Chiny i inne. Firma
rozwija zakres oferowanych maszyn, aby sprosta¢ oczekiwaniom klientow
i utrzymac¢ wysoka jakos$¢. Ponadto stale wprowadza na rynek nowe
ulepszone modele maszyn.



[ DEMATEC

OBRABIARKI CNC

Informacje o firmie

Dematec Polska Sp. z o.0. istnieje na polskim rynku od 2002r. Firma
zajmuje sie importem, uruchamianiem i serwisowaniem maszyn cnc
stuzgcych do obrobki skrawaniem. Wieloletnie doswiadczenie pozwala na
realizacje zaawansowanych i innowacyjnych wdrozen, a dzieki
automatyzacji czy robotyzacji — przygotowanie petnych i zintegrowanych
linii produkcyjnych. W ofercie firmy znajdujg sie zaréwno tokarki, jak i
pionowe oraz poziome centra obrébcze poczynajgc od maszyn prostych
dwuosiowych az do zaawansowanych obrabiarek wyposazonych w
systemy wielogtowicowe czy tez wrzeciona frezujgce pod dowolnym katem.

Oprocz naszego gtbwnego obszaru dziatania, czyli dostawy maszyn
nowych, zajmujemy sie rowniez dostawg czesci zamiennych do wszelkiego
rodzaju obrabiarek cnc, akcesoriow dodatkowych. Prowadzimy serwis
maszyn nie tylko zakupionych u nas, ale takze pozostawionych bez opieki
serwisowe;.

Prowadzimy prewencyjne utrzymanie ruchu w zakresie przegladow
okresowych robotéw przemystowych i maszyn. Catkowicie nadzorujemy ich
stan prowadzac okresowe przeglgdy sprawdzajgce. Sprawdzone
wieloletnimi do$wiadczeniami konstrukcje i modyfikacje — wynikajgce z
sugestii wielu zadowolonych uzytkownikow — dajg nam gwarancje, ze oferta
ta najlepiej odpowiada polskich producentéw, zarbwno pod wzgledem
technologicznym jak i w rachunku ekonomicznym.

DEMATEC

OBRABIARK] TNC
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Przedstawiciele handlowi:

Koordynator dziatu sprzedazy:
Marek Dyrdat
4 602-477-168

mdyrdal@dematec.pl

Region péinocny:
e Piotr Banaszak
& 728-485-968

pbanaszak@dematec.pl
Region pétnocno-zachodni:
* Jan Pietryga

728-485-920
jpietryga@dematec.pl

Region centralny:
Grzegorz Brutkowski
¥ 602-477-273

gbrutkowski@dematec.pl
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SIEDZIBA FIRMY:

606-685-320 Dematec Polska Sp. z o.0.
Ikrzanowski@dematec.pl ul. Rudolfa Diesla 15
32-005 Niepotomice

www.dematec.pl
Region potudniowo-zachodni: P

Grzegorz Banat
602-477-136
gbanat@dematec.pl

. Region potudniowo-wschodni:
@ Leszek Krzanowski



TRIDENT

BADANIAIROZWOJ

Dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa stanowi fundament sukceséw firmy Trident i motor
napedowy jej ekspansji. Znaczgce naktady inwestycyjne wspierajgce dziatalnosé
badawczo-rozwojowg oraz korzystanie z zaawansowanych urzadzen kontrolno-
pomiarowych pozwalajg na realizacje precyzyjnych proceséw wytworczych. Takie wysitki
przekitadajg sie rowniez na wysoka precyzje centréw obrdbczych produkowanych przez
firme Trident. Spotka konstruuje i produkuje swoje wyroby w celu sprostania oczekiwaniom
klientow i utrzymania wyrdzniajagcego sie poziomu jakosciowego. Co wiecej, Trident
nieustannie opracowuje nowe modele wychodzace naprzeciw dynamicznemu
zapotrzebowaniu rynkowemu

WIZJA PRZYSZLOSCI

Trident niezmiennie doktada wszelkich staran, aby utrzymaé swojg renome jako
innowacyjnego producenta wysokojakosciowych produktéow. Dysponujgc nagromadzonym
przez lata doswiadczeniem w badaniach i rozwoju oraz w produkcji centrow obrébczych
CNC, spotka Trident stawia sobie za cel realizacje strategii wzrostu i ekspansji na nowe
rynki. Ponadto bedzie nadal oferowa¢ wsparcie techniczne i ustugi serwisowe na
najwyzszym profesjonalnym poziomie. Wspomniane zamierzenia sktadajq sie na jeden
nadrzedny cel - zapewnienie dtugotrwatej stabilnej pozycji firmy na rynku.
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CENTRA OBROBCZE

Trident TR-45 Series

Przeglad produktu

- Standardowa predkos$¢ wrzeciona 10,000 obr/min (BT 30)
- 3 osiowy szybki trawers 48/48/48 m/min

- Szybka zmiana narzedzia

- Sztywne gwintowanie 4,000 obr/min (BT 30)

- Stozek wrzeciona BT 30

- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe akcesoria

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona.

- Swiatlo dla przestrzeni roboczej oraz zmiany czesci.

- System chtodzacy narzedzia oraz system sptukiwania wiorow.

- System smarowania i precyzyjny filtr oleju.

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca o wysokiej jasnosci

- Jednoczesciowa dwuwarstwowa izolowana cieplnie szafa elektryczna.
- Zestaw narzedzi

- Stot z podwdjng przestrzenig roboczg

Opcjonalne akcesoria
- Wysokiej predkosci wrzeciono BT 40, 15000 obr/min.
BT 30, 24000 obr/min.
- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci
- Zwiekszona moc silnika
- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim cisnieniem (20 bar)
- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania
- Obrotowy stot jako czwarta o$ (dla obu stotéw roboczych).
- System termicznej kompensacji
- Transformator; regulator
- Podtaczenie w stole-hydraulika
- Trzyosiowa liniowa skala
- Przenosnik widréw typu tylnego (typ filtra / skrobaka / tancucha)

Specyfikacja NC

."37 TRIDEN r

Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS o0i-MF(P3) oi-MF(P1)
Procesor 64 bit 32 bit
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11 9 11 12 6 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi 4
Pamiec 512K
Ilo$¢ makro zmiennych wspélnych 700 700 400 400 700 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy 400
Jezyk programowania 0
Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4
Wielojezycznosc infterfejsu 0
Serwonaped z enkoderem 0
Karta pamigci 0
Ethernet 0
Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 Sss Sss GO05.1 Q1
Interfejs 0
Symulacja Toolpath 0 3D 0
Symulacja Handwheel 0 X
0 X



Specyfikacja maszyny

Seria TR-45
Model Jednostka 455 45E 450
Posuw
Posuw osi X mm 300 450 510
Posuw osi Y mm 300
Posuw osi Z mm 300
Odl. stotu od czubka wrzciona mm 175-475
Stot
Rozmiar mm 280 x 350 500 x 320 600 x 320
Max. obcigzenie kg 200
Rowki teowe mm 14 x 100 x 3
Wrzeciono
Predkos$¢ obrotowa obr./min 10000
Max. predkos¢ gwintowania = obr./min 4000
Stozek mm 7/24 NO:30
Przekfadnia mm Direct drive
Predkos$¢ posuwu
Predkos¢ przyspieszenia M/min 48/48/60
Predkos¢ skrawania mm/min 10000
Magazyn
Uchwyt narzedzia BT 30
Metoda zmiany Armless
Pojemnosc¢ 12
Dtugos¢ narzedzia mm 150 200
Srednica narzedzia kg 100
Max. $rednica sek. 2.5
CzasT-T sek. 1.4
Czas C-C sek. 1.8
Moc silnika
0s$ X kw 0.5(Mitsubishi)/0.5(Fanuc) 1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
osY kw 1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc) 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
0$Z kw 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc) 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
Wrzeciono kw 3.7/22
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys. cm 100 x 229 x 233 120 x 229 x 233 140 x 229 x 233

Waga kg 2100 2380 2500



CENTRA OBROBCZE

Trident TR-51 Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 30 60~10,000 min-1
BT 40 60~8,000 min-1
- Opcjonalna predkos$¢ wrzeciona
BT 30 12,000 ; 15,000 ; 24,000 min-1
BT 40 10,000 ; 12,000 ; 15,000 min-1
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-30, BT-40
- 3 osiowy szybki trawers
BT 30 X, Y:48 M/min, Z:60 M/min
BT 40 X, Y, Z:48 M/min
- W petni zamknieta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Szybka automatyczna zmiana narzedzia T.-T: 1,4 s (BT-30)
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe funkcje maszyny

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze

- System chtodzacy narzedzia

- Wyréwnanie srub i podktadek

- Srubowe urzadzenie do usuwania wiéréow
- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca

- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria
- Zwiekszona moc silnika
- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci

- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania

- Automatyczne drzwi
- Transformator; regulator
- System nadmuchu obrabianego przedmiotu

Procesor
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi
Pamiec
Ilo$¢ makro zmiennych wspdlnych 700
Ilos$¢ ustawien bazy
Jezyk programowania
Ekran
Wielojezycznos¢ infterfejsu
Serwonaped z enkoderem
Karta pamieci
Ethernet

Kod maszynowy G05.1 Q1

Interfejs
Symulacja Toolpath 0
Symulacja Handwheel

% TRIDENT

Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
64 bit 32 bit
11 9 11 12 6 9
4
512K
700 400 400 700 700 700
400
0
8.4 TFT LCD 10.4 8.4
0
0
0
0
Go5 P10000 Sss SSS GO05.1 Q1
0
3D 0
0 X
0 X



Specyfikacja maszyny

Model

Posuw
Posuw osi X
Posuw osi Y
Posuw osi Z
Odl. stotu od czubka wrzciona
Stot
Rozmiar
Max. obcigzenie
Rowki teowe
Wrzeciono
Predkos$¢ obrotowa
Max. predkos¢ gwintowania
Stozek
Przektadnia
Predkos$¢ posuwu
Predkos$¢ przyspieszenia
Predkos$¢ skrawania
Magazyn
Uchwyt narzedzia
Metoda zmiany
Pojemnosc¢
Dtugos¢ narzedzia
Srednica narzedzia
Max. s$rednica
CzasT-T
CzasC-C
Moc silnika
0s$ X
oS Y
0$Z
Wrzeciono
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

Jednostka

obr./min
obr./min

mm
mm

M/min
mm/min

kg

sek.
sek.
sek.

kw
kw
kw
kw

cm
kg

Seria TR-51
51E 51D 51A 513 513A
510
400
400 500 350 430
150-550 150-650 150-500 150-580
600 x 420
250
14 x 100 x 4
8000 10000
3000 4000
7/24 NO:40
Belt Direct drive
48/48/48 48/48/60
10000
BT 30
Armless
12 14 24+1 12 20+1
250 200
100 80 100 80
3 4 2.5 3
1.8 2.2 1.4 1.5
2.7 3.1 1.8 1.9

1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)

5.5/3.7 7.5/5.5 3.7/2.2
165 x 252 x 280 190 x 252 x 280 155 x 252 x 260 165 x 252 x 280
3100 3250 3100 3250



CENTRA OBROBCZE

Trident TR-60 Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 30 60~10,000 min-1
BT 40 60~8,000 min-1
- Opcjonalna predkos¢ wrzeciona
BT 30 12,000 ; 15,000 ; 24,000 min-1
BT 40 10,000 ; 12,000 ; 15,000 min-1t
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-30, BT-40
- 3 osiowy szybki trawers
BT 30 X, Y:48 M/min, Z:60 M/min
BT 40 X, Y, Z:48 M/min
- W petni zamknigta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Szybki system ATC T.-T: 1,4 s (BT-30)
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe funkcje maszyny

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze

- System chiodzacy narzedzia

- Wyréwnanie srub i podktadek

- Srubowe urzadzenie do usuwania wiéréow
- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca

- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria

- Zwiekszona moc silnika

- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci

- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim ci$nieniem (20 bar):
(oprocz TR-51E)

- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania

- Automatyczne drzwi

- Transformator; regulator

- System nadmuchu obrabianego przedmiotu

Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS o0i-MF(P3) oi-MF(P1)
Procesor 64 bit 32 bit
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11 9 11 12 6 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi 4
Pamiec 512K
Ilo$¢ makro zmiennych wspélnych 700 700 400 400 700 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy 400
Jezyk programowania 0
Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4
Wielojezycznosc infterfejsu 0
Serwonaped z enkoderem 0
Karta pamigci 0
Ethernet 0
Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 Sss Sss GO5.1 Q1
Interfejs 0
Symulacja Toolpath 0 3D 0
Symulacja Handwheel 0 X
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Specyfikacja maszyny

Model

Jednostka
Posuw
Posuw osi X mm
Posuw osi Y mm
Posuw osi Z mm
Odl. stotu od czubka wrzciona mm
Stot
Rozmiar mm
Max. obcigzenie kg
Rowki teowe mm
Wrzeciono
Predkos$¢ obrotowa obr./min
Max. predkos¢ gwintowania = obr./min
Stozek mm
Przekfadnia mm
Predkos¢ posuwu
Predkos$¢ przyspieszenia M/min
Predkos$¢ skrawania mm/min
Magazyn
Uchwyt narzedzia
Metoda zmiany
Pojemnos¢
Dtugos¢ narzedzia mm
Srednica narzedzia kg
Max. $rednica sek.
CzasT-T sek.
CzasC-C sek.
Moc silnika
0$ X kw
oY kw
0s$ Z kw
Wrzeciono kw
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys. cm
Waga kg

Seria TR-60
60E 60D 60A 603 603A
600
400
400 500 350 430
150-550 150-650 150-500 150-580
700 x 420
250
14 x 100 x 4
8000 10000
3000 4000
7/24 NO:40 7/24 NO:30
Belt Direct drive
48/48/48 48/48/60
10000
BT 40
Armless  Armless Arm Armless Arm
12 14 24+1 12 20+1
250 200
100 80 100 63
3 4 2.5 3
1.8 2.2 1.4 1.5
2.7 3.1 1.8 1.9
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
5.5/3.7 7.5/5.5 3.7/2.2

165 x 252 x 280
3250

190 x 252 x 280

3500

165 x 252 x 260

3250 3250

165 x 252 x 280



CENTRA OBROBCZE

S
Trident TR-70 Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 30 60~10,000 min-1
BT 40 60~8,000 min-1
- Opcjonalna predkos¢ wrzeciona
BT 30 12,000 ; 15,000 ; 24,000 min-1
BT 40 10,000 ; 12,000 ; 15,000 min-1
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-30, BT-40
- 3 osiowy szybki trawers
BT 30 X, Y:48 M/min, Z:60 M/min
BT 40 X, Y, Z:48 M/min
- W petni zamknieta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Szybki system ATC T.-T: 1,4 s (BT-30)
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

% TRIDENT

Standardowe funkcje maszyny

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze

- System chiodzacy narzedzia

- Wyréwnanie srub i podktadek

- Srubowe urzadzenie do usuwania wiérow
- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca

- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria

- Automatyczne drzwi

- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci

- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania
- System nadmuchu obrabianego przedmiotu

- Czwart@ 0$
- Pigta os
Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
Procesor 64 bit 32 bit
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11 9 11 12 6 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi 4
Pamiec 512K
Ilo$¢ makro zmiennych wspélnych 700 700 400 400 700 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy 400
Jezyk programowania 0
Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4
Wielojezycznosc infterfejsu 0
Serwonaped z enkoderem 0
Karta pamigci 0
Ethernet 0
Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 Sss Sss GO5.1 Q1
Interfejs 0
Symulacja Toolpath 0 3D 0
Symulacja Handwheel 0 X
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Specyfikacja maszyny

Model

Jednostka
Posuw
Posuw osi X mm
Posuw osi Y mm
Posuw osi Z mm
Odl. stotu od czubka wrzciona mm
Stot
Rozmiar mm
Max. obcigzenie kg
Rowki teowe mm
Wrzeciono
Predkos¢ obrotowa obr./min
Max. predkos¢ gwintowania = obr./min
Stozek mm
Przektadnia mm
Predkos¢ posuwu
Predkos$¢ przyspieszenia M/min
Predkos$¢ skrawania mm/min
Magazyn
Uchwyt narzedzia
Metoda zmiany
Pojemnosc¢
Dtugos¢ narzedzia mm
Srednica narzedzia kg
Max. $rednica sek.
CzasT-T sek.
CzasC-C sek.
Moc silnika
0$ X kw
osY kw
0$ Z kw
Wrzeciono kw
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys. cm
Waga kg

Seria TR-70
70E 70D 70A 703 703A
700
400
400 500 350 430
150-550 150-650 150-500 150-580
850 x 420
250
14 x 100 x 4
8000 10000
3000 4000
7/24 NO:40 7/24 NO:30
Belt Direct drive
48/48/48 48/48/60
10000
BT 40 BT 30
Armless Armless Arm Armless Arm
12 14 24+1 12 20+1
250 200
100 80 100 63
3 4 2.5 3
1.8 2.2 1.4 1.5
2.7 3.1 1.8 1.9
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
3.0(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
5.5/3.7 7.5/5.5 3.7/2.2
190 x 252 x 280 200 x 252 x 280 190 x 252 x 260 190 x 252 x 280
3350 3600 3350 3600



CENTRA BRAMOWE

s
Trident 30 NEW GENERATION Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 30 60~10,000 min-1
- Opcjonalna predkos¢ wrzeciona
BT 30 12,000 ; 15,000 ; 24,000 min-1
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-30
- 3 osiowy szybki trawers
X, Y:54 M/min, Z:60 M/min (tylko Mitsubishi)
- W petni zamknieta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Szybki system ATC T.-T: 1,4 s (BT-30)
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe akcesoria

- L,Jrzqdzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze =

- System chiodzacy narzedzia Al
- Wyréwnanie srub i podktadek

- Srubowy transporter wiorow

- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca
- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria

- Zwiekszona moc silnika

- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci

- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim cisnieniem (20bar)

- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania
- Automatyczne drzwi

- Transformator; regulator

- System nadmuchu obrabianego przedmiotu

- Czwart@ 0$
- Pigta os
Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
Procesor 64 bit 32 bit
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11 9 11 12 6 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi 4
Pamiec 512K
Ilo$¢ makro zmiennych wspélnych 700 700 400 400 700 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy 400
Jezyk programowania 0
Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4
Wielojezycznosc infterfejsu 0
Serwonaped z enkoderem 0
Karta pamigci 0
Ethernet 0
Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 Sss Sss GO5.1 Q1
Interfejs 0
Symulacja Toolpath 0 3D 0
Symulacja Handwheel 0 X



Specyfikacja maszyny

Model

Posuw
Posuw osi X
Posuw osi Y
Posuw osi Z
Odl. stotu od czubka wrzciona
Stot
Rozmiar
Max. obcigzenie
Rowki teowe
Wrzeciono
Predkos¢ obrotowa
Max. predkos¢ gwintowania
Stozek
Przekfadnia
Predkos$¢ posuwu
Predkos¢ przyspieszenia
Predkos$¢ skrawania
Magazyn
Uchwyt narzedzia
Metoda zmiany
Pojemnos¢
Dtugos¢ narzedzia
Srednica narzedzia
Max. $rednica
CzasT-T
CzasC-C
Moc silnika
0s$ X
osY
0$ Z
Wrzeciono
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

Jednostka

obr./min
obr./min

mm
mm

M/min
mm/min

kg
sek.
sek.
sek.

kw
kw
kw
kw

cm
kg

Seria TR-30 Nowej generacji
51311 60311 70311

510 600 700
400
350
180-530

600 x 420 700 x 420 850 x 420
200
14 x 100 x 4

10000
3000 4000
7/24 NO:40 7/24 NO:30
Belt Direct drive

48/48/48 48/48/60
10000

BT 30
Armless
12
200
100
3
1.4
2.1

1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc) 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
3.7/2.2

157 x 229 x 265 167 x 229 x 265 192 x 226 x 265
2500 2700 2850



CENTRA BRAMOWE

s
Trident 40 NEW GENERATION Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 40 60~8,000 min-1
- Opcjonalna predkos¢ wrzeciona
BT 40 10,000 ; 12,000 ; 15,000 min-1
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-40
- 3 osiowy szybki trawers
X, Y, Z:48 M/min
- W petni zamknieta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe funkcje maszyny

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze

- System chtodzacy narzedzia =

- Wyréwnujace $ruby i podktadki Al
- Srubowy transporter widréw

- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca
- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria

- Wrzeciono 12,000 obr/min

- Wrzeciono 15,000 obr/min

- Wrzeciono 24,000 obr/min

- Zwiekszona moc silnika

- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci

- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim cisnieniem (20bar)
- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania
- Automatyczne drzwi

- Transformator; regulator

- System nadmuchu obrabianego przedmiotu

- Czwart@ 0$
- Pigta os
Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
Procesor 64 bit 32 bit
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11 9 11 12 6 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi 4
Pamiec 512K
Ilo$¢ makro zmiennych wspélnych 700 700 400 400 700 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy 400
Jezyk programowania 0
Ekran 8.4 TFT LCD 10.4 8.4
Wielojezycznosc infterfejsu 0
Serwonaped z enkoderem 0
Karta pamigci 0
Ethernet 0
Kod maszynowy GO5.1 Q1 Go5 P10000 Sss Sss GO5.1 Q1
Interfejs 0
Symulacja Toolpath 0 3D 0
Symulacja Handwheel 0 X



Specyfikacja maszyny

Model

Posuw
Posuw osi X
Posuw osi Y
Posuw osi Z
Odl. stotu od czubka wrzciona
Stot
Rozmiar
Max. obcigzenie
Rowki teowe
Wrzeciono
Predkos$¢ obrotowa
Max. predkos¢ gwintowania
Stozek
Przektadnia
Predkos$¢ posuwu
Predkos¢ przyspieszenia
Predkos$¢ skrawania
Magazyn
Uchwyt narzedzia
Metoda zmiany
Pojemnos¢
Dtugos¢ narzedzia
Srednica narzedzia
Max. $rednica
CzasT-T
CzasC-C
Moc silnika
0$ X
osY
0$ Z
Wrzeciono
Wymiary
Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

Seria TR-40 Nowej generacji

Jednostka TR51DII TR51AII TR60DII TR60AII TR70DII TR70AII
mm 510 510 600 600 700 700
mm 420
mm 400 530 400 530 400 530
mm 150-550 150-680 150-550 150-680 150-550 150-680
mm 600 x 450 700 x 450 800 x 450

kg 250 250
mm 14 x 100 x 4
obr./min 8000
obr./min 3000
mm 7/24 NO:40
mm Direct drive
M/min 48/48/48 48/48/60
mm/min 10000
BT 40
Armless Arm Armless Arm Armless Arm
14 24+1 14 24+1 14 24+1
mm 300
kg 100 80 100 80 100 80
sek. 3 4 3 4 3 4
sek. 1.8 1.7 1.8 1.7 1.8 1.7
sek. 2.4
kw 1.0(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
kw 1.5(Mitsubishi)/1.2(Fanuc)
kw 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
kw 7.5/5.5
cm 167 x 255 x 280 193 x 257 x 280 192 x 255 x 280 197 x 257 x 280 202 x 255 x 280 202 x 257 x 280
kg 3100 3250 3250 3500 3500 3600



CENTRA BRAMOWE

Trident TR-32 5AX Series

- Standardowa predkos$¢ obrotowa wrzeciona 8000 obr/min (BT 40)

- Trawers przyspieszony 48/48/48 m/min (X/Y/Z)

- Szybki system wymiany narzedzi typu inverterowego 1.8 sec.
- Sztywne gwintowanie o predkosci obrotowej 3000 obr/min

- Stozek wrzeciona BT 40

- Wrzeciono z napedem bezposrednim

- Wydajny magazynek

- Standardowa pojemnos$¢ magazynku to 30 narzedzi.

- Magazynek serwomechanizmu

Standardowe akcesoria

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona.
- Srubowy przenosnik widrow

- Swiatfo robocze.

- System automatycznego smarowania i wysokiej wydajnosci filtr oleju.

Dwukolorowa lampa LED alarmujaca.
Jednoczesciowa izolowana szafka elektryczna.
Zestaw narzedzi.

Monitor LCD.

- System przestrzennego wyptukiwania

- Chiodnica cieczy

- Jednostka hydrauliczna

- Przenosnik wiérow typu zgrzebtowego

Opcjonalne akcesoria

- Zwiekszona moc silnika

- Zwiekszona predkos¢ wrzeciona

- System ATLM z wykrywaniem uszkodzen

- Skala trzyosiowa.

— Skala osi A/C.

- Przenosnik wiéréw typu tancuchowego lub filtrowego
- Pistolet wodny.

- System nadmuchu obrabianego przedmiotu.

- Ukfad chtodzenia mgta olejowa.

- Mgta zbiera sie z gdrng ostong boczng

- Transformator lub regulator napiecia.

- Wymiennik ciepta lub klimatyzacja dla szafy elektrycznej.

Fanuc

M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS o0i-MF(P3) oi-MF(P1)

Procesor
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi
Pamiec
Ilo$¢ makro zmiennych wspdlnych 700
Ilos$¢ ustawien bazy
Jezyk programowania
Ekran
Wielojezycznos¢ infterfejsu
Serwonaped z enkoderem
Karta pamieci
Ethernet

Kod maszynowy G05.1 Q1

Interfejs
Symulacja Toolpath 0
Symulacja Handwheel

Mitshubishi
64 bit
11 9
700 400
8.4 TFT LCD
Go5 P10000
0

32 bit
11 12 6 9
4
512K
400 700 700 700
400
0
10.4 8.4
0
0
0
0
SSs SSs GO5.1 Q1
0
3D 0
X
X
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Specyfikacja maszyny

Model
Posuw

Posuw w osi X

Posuw w osi Y

Posuw w osi Z

Posuw w osi A

Posuw w osi C

Max. przesuniecie
Odl. stot-czubek wrzeciona

Czubek wrzeciona do srodka przechytu przy 90°

Stot

Wrzeciono

Szybkos$¢ podawania

Magazyn narzedzi

Silnik

Wymiary

Max.obszar roboczy
Rozmiar
Max.obcigzenie
Rowki teowe
Max.przestrzen robocza
Predkos¢ obrotowa
Max.predkos$¢ gwintowania
Stozek
Przektadnia
Predkos¢ przyspieszenia osi X/Y/Z
Predkos$¢ przyspieszenia osi C/A
Predkos$¢ skrawania
Uchwyt narzedzia
Trzpien zaciggajacy
Pojemnosc¢
Typ zmiany narzedzia
Max.dtugos¢ narzedzia
Max.$rednica narzedzia
Max.waga narzedzia
Czas zmieniania T-T C-C
0s X
0osY
0s Z
Wrzeciono
Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

TR - 32 5AX
mm 560
mm 400
mm 400
stopnie 120° / -30°
stopnie 360°
mm @320
mm 150-550
mm 150-550
mm @260
mm @320
kg 100
mm 12
mm 260 x 260 L
obr/min. 8000
obr/min. 3000
7/24 NO 40
Direct Drive
m/min 48/48/48
obr/min. 25/16.6
mm/min 8000
BT 40
P40T-1 MAS403-45°
30+ 1
Arm
mm 275
mm 80
kg 5
sec 1.7/3.2
kW 1.5/1.8
kW 1.5/1.8
kW 3.0/3.0
kW 7.5/7.5
mm 2277 x 4120 x 2745
kg 5200



CENTRA BRAMOWE

Trident TR-100 Series

Przeglad produktu
- Standardowa predkos$¢ wrzeciona
BT 40 60~8,000 min-1
- Opcjonalna predkos¢ wrzeciona
BT 40 10,000 ; 12,000 ; 15,000 min-1
- Sztywne gwintowanie 4,000 min-1
- Stozek wrzeciona BT-40
- 3 osiowy szybki trawers
X, Y, Z:48 M/min

- W petni zamknieta izolowana cieplnie szafka elektryczna
- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe funkcje maszyny

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona
- Swiatto robocze

- System chtodzacy narzedzia

- Wyréwnujace sruby i podktadki

- Srubowy transporter wiérow

- Automatyczny uktad smarowania

- Zestaw narzedzi

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca

- Monitor LCD TFT

Opcjonalne akcesoria

- Wrzeciono 12,000 obr/min
- Wrzeciono 15,000 obr/min
- Wrzeciono 24,000 obr/min
- Zwiekszona moc silnika

- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci
- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim cisnieniem (20bar)
- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania

- Automatyczne drzwi
- Transformator; regulator

Procesor
Ilos$¢ kontrolowanych osi

Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi

Pamiec
Ilo$¢ makro zmiennych wspdlnych
Ilos$¢ ustawien bazy
Jezyk programowania
Ekran
Wielojezycznos¢ infterfejsu
Serwonaped z enkoderem
Karta pamieci
Ethernet
Kod maszynowy
Interfejs
Symulacja Toolpath
Symulacja Handwheel

700

G05.1 Q1

Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
64 bit 32 bit
11 9 11 12 6 9
4
512K
700 400 400 700 700 700
400
0
8.4 TFT LCD 10.4 8.4
0
0
0
0
Go5 P10000 Sss SSS GO05.1 Q1
0
3D 0
0 X
0 X
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Specyfikacja maszyny

Model
Posuw Posuw osi X
Posuw osi Y
Posuw osi Z
Odl. stotu od czubka wrzeciona
Odl. srodka wrzeciona od kolumny
Stot Rozmiar stotu
Obcigzenie
Rowki Teowe
Wrzeciono Predkos$¢ obrotowa
Max. predkos$¢ gwintowania
Stozek

Przektadnia
Predkos¢ posuwu
Predkos$¢ przyspieszenia
Predkos¢ skrawania
Magazynek Uchwyt narzedzia
Typ narzedzia
Pojemnosc¢
Max. dtugos$¢ narzedzia
Max. srednica narzedzia
Max. waga narzedzia

Moc silnika
0$ X
osY
0$ Z
Wrzeciono
Wymiary

Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

TR - 100A TR - 120A
mm 1100 1200
mm 600 600
mm 550 550
mm 150-700
mm 620
mm 1200 x 550 1300 x 635
kg 600
mm 18 x4 x 125
obr./min 8000
obr./min 3000
7/24 NO 40
Direct Drive
M/mm 36/36/36
mm/min 1-10
BT 40
Arm
24 + 1
mm 300
mm 80
kg 7

kW 2.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)
kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)
kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)
kW 11/7.5

cm 2800 x 2240 x 2900
kg 6350 6500



CENTRA BRAMOWE

Trident TR-56S Series

Przeglad produktu

- Standardowa predkos$¢ wrzeciona 10,000 obr/min (BT 30)
8,000 obr/min (BT 40)

- 3 osiowy szybki trawers 48/48/48 m/min

- Szybka zmiana narzedzia (tool to tool)
1.6 sek. (30), 1.8 sek. (40)

- Sztywne gwintowanie 4,000 obr/min (BT 30)
3,000 obr/min (BT 40)

- Stozek wrzeciona BT 30, BT 40

- Bezposrednio sprzezony ukfad napedowy wrzeciona

Standardowe akcesoria
- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona.
- Swiatto dla przestrzeni roboczej oraz zmiany czesci.

- System chtodzacy narzedzia oraz system sptukiwania widrow.

- System smarowania i precyzyjny filtr oleju.

- Dwukolorowa lampa LED alarmujgca o wysokiej jasnosci
- Zestaw narzedzi

- Stoét z podwodjng przestrzenig robocza

- Dystrybutor stotowy typu pneumatycznego.

Opcjonalne akcesoria
- Wysokiej predkosci wrzeciono BT 40, 15000 obr/min.
BT 30, 24000 obr/min.
- Silnik wrzeciona o wyjgtkowo niskiej bezwtadnosci
- Zwiekszona moc silnika
- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim ci$nieniem (20 bar)

- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania

- Obrotowy stét jako czwarta o$ (dla obu stotéw roboczych).

- System termicznej kompensacji
- Transformator; regulator

Procesor
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9
Ilo$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi
Pamiec
Ilo$¢ makro zmiennych wspdlnych 700
Ilos$¢ ustawien bazy
Jezyk programowania
Ekran
Wielojezycznos¢ infterfejsu
Serwonaped z enkoderem
Karta pamieci
Ethernet

Kod maszynowy G05.1 Q1

Interfejs
Symulacja Toolpath 0
Symulacja Handwheel

Mitshubishi Fanuc
M70-VB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS 0i-MF(P3) o0i-MF(P1)
64 bit 32 bit
11 9 11 12 6 9
4
512K
700 400 400 700 700 700
400
0
8.4 TFT LCD 10.4 8.4
0
0
0
0
Go5 P10000 Sss SSS GO05.1 Q1
0
3D 0
0 X
0 X
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Specyfikacja maszyny

Model

Posuw

Stot

Wrzeciono

Stozek
Przektadnia
Predkos$¢ posuwu

Magazynek

Moc silnika

Wymiary

Posuw osi X
Posuw osi Y
Posuw osi Z

QOdl. stotu od czubka wrzeciona

Rozmiar stotu
Obcigzenie
Rowki Teowe
Predkos$¢ obrotowa
Max. predkos¢ gwintowania

Predkos$¢ przyspieszenia
Predkos$¢ skrawania
Uchwyt narzedzia
Typ narzedzia
Pojemnosc¢
Max. dtugosc narzedzia

Max. Srednica narzedzia
Max. waga narzedzia

0$ X

osY

0$Z
Wrzeciono

Szer. x Gteb. x Wys.
Waga

TR - 56S TR - 563S
mm 560
mm 400
mm 400
mm 150-550
mm 600 x 425 x 2PCS
kg 200 x 2PCS
mm M12
obr./min 8000 10000
obr./min 3000
7/24 NO 40
Direct Drive
M/mm 36/36/36
mm/min 1-10
BT 40
Arm
24 + 1/20+1
mm 250/200
mm 80
kg 4/3

kW 1.5 (Mitsuvishi)/ 1.8 (Fanuc)
kW 1.5 (Mitsuvishi)/ 1.8 (Fanuc)
kW 3.0 (Mitsuvishi)/ 3.0 (Fanuc)
kW 7.5/5.5/3.7/2.2

cm 2320x3328%x2617/2185/3328x2617
kg 5500 5300



CENTRA BRAMOWE

Trident TS-45 Series

Przeglad produktu

- Standardowa predkos$¢ wrzeciona 10,000 obr/min (BT 30)
- 3 osiowy szybki trawers 48/48/48 m/min

- Szybka zmiana narzedzia

- Sztywne gwintowanie 4,000 obr/min (BT 30)

- Stozek wrzeciona BT 30

- Bezposrednio sprzezony uktad napedowy wrzeciona

Standardowe akcesoria

- Urzadzenie do rozdmuchiwania wrzeciona.

- Swiatlo dla przestrzeni roboczej oraz zmiany czesci.

- System chtodzacy narzedzia oraz system sptukiwania widrow.
- System smarowania i precyzyjny filtr oleju.

- Dwukolorowa lampa LED alarmujaca o wysokiej jasnosci

- Jednoczesciowa dwuwarstwowa izolowana cieplnie szafa elektryczna.

- Zestaw narzedzi
- Stét z podwdjng przestrzenig roboczg
- Dystrybutor stotowy typu pneumatycznego.

Opcjonalne akcesoria
- Wysokiej predkosci wrzeciono BT 40, 15000 obr/min.
BT 30, 24000 obr/min.
- Silnik wrzeciona o wyjatkowo niskiej bezwtadnosci
- Zwiekszona moc silnika
- Chtodziwo do wrzeciona pod wysokim cisnieniem (20 bar)
- Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia z wykrywaniem zerwania
- Obrotowy stét jako czwarta o$ (dla obu stotéw roboczych).
- System termicznej kompensacji
- Transformator; regulator
- Podtaczenie w stole-hydraulika
- Trzyosiowa liniowa skala
- Przenosnik wiéréw typu tylnego (typ filtra / skrobaka / fancucha)

Procesor
Ilos$¢ kontrolowanych osi 9 11
Ilos$¢ jednoczesnie kontrolowanych osi
Pamiec
Ilo$¢ makro zmiennych wspdlnych 700 700
Ilos$¢ ustawien bazy
Jezyk programowania
Ekran
Wielojezycznos¢ infterfejsu
Serwonaped z enkoderem
Karta pamigci
Ethernet
Kod maszynowy G05.1 Q1
Interfejs
Symulacja Toolpath 0

Symulacja Handwheel

Mitshubishi

400

8.4 TFT LCD

Go5 P10000

Fanuc

M70-vB M70-VA M80-VB M80-VA M720-VS o0i-MF(P3) oi-MF(P1)

64 bit
9

32 bit
11 12 6 9
4
512K
400 700 700 700
400
0
10.4 8.4
0
0
0
0
SSS SSS GO5.1 Q1
0
3D 0
X
X
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Specyfikacja maszyny

Model
Posuw
0s$ X
o$Y
0$ Z
Odl. stotu od czubka wrzeciona
Stot
Powierzchnia stotu
Obcigzenie
Rowki Teowe
Wrzeciono
Predkos$¢ obrotowa
Max. predkos$¢ gwintowania
Stozek
Przektadnia
Trawers
Predkos¢ przyspieszenia
Predkos$¢ obrobki
Magazynek
Uchwyt narzedzia
Ramie
Pojemnos$¢ magazynu
Max. dtugos$¢ narzedzia
Max. srednica narzedzia
Max. waga narzedzia
Czas (TtoT)
Czas (Cto O)
Moc silnika
0s$ X
osY
0$Z
wrzeciono
Wymiary
szer. X gteb. x wys.

waga

TS-45
mm 450
mm 320
mm 320
mm 180-510
mm 500 x 325 x 2PCS
kg 200 x 2PCS
mm 14x100x3
obr./min 10000
obr./min 5000
mm 7/244 NO 30
mm Direct drive
M/min 48/48/60
mm/min 10000
BT 30
ATC Armless
14
mm 200
kg 100
sec 2.5
sec 1.5
sec 2.1

kw 2.2(Mitsubishi)/1.8(Fanuc)

kw 1.5(Mitsubishi)/1.8(Fanuc)
kw 2.2(Mitsubishi)/3.0(Fanuc)
kw 3.7/2.2

cm 1755x3027x2523
kg 4000



Kontakt:

No.56, Sec. 1,

Jinma Rd., Changhua City,
Changhua County 50089, Taiwan
Tel: +886 4 7241640

Fax: +886 4 7248752

TRIDENT



[ DEMATEC

OBRABIARKI CNC

Dematec Polska Sp. z o.0.
ul.Rudolfa Diesla 15

i

32-005 Niepotomice

tel

+48 12 653 11 72,

+48 12 659 00 56

faks

o]

www.dematec
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